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La presente invention conceme un objet portable comprenant plusieurs 
supports eiectroniques dlnformation ainsi qu'une methode de fabrication d'un 

5 tel objet portable. 

L'objet portable peut eSbre en particulier une carte au format ISO 7816. 
Un support ^lectronique dinformatlon comprend un corps support dans 
lequel est insere un drcuit integre arrange pour stocker et/ou tralter des 
donn^. Le drcuit int^r^ peut €tre Indus dans un module. Un module 

10 comprend un drcuit Integre connect^ a des plages de contacts au moyen, par 
ecemple, de fils conducteurs ou de billes conductrices. Les fils conducteurs et 
le circuit int^r4 sont gen^ralement enrobes d'une resine protedjice. 
Le support electronique dinformatlon peut etre, par exemple, une carte SIM 
(en anglais : Subscriber Identity Module) 2G (2'^^ generation). Une carte 

IS SIM 2G est une partie. d'une carte au format ISO 7816 qui se posltionne dans 
un telephone mobile. Le support electronique dinformatlon peut aussi etre 
une carte USIM 3G (3*^ g6n6ration). 

Actuellement comme llllustre la figure 1, un module (1) est encart^ dans une 
20 carte (2) dans laquelle est decoupee une carte SIM 2G (3). La carte SIM 2G 
(3) est ensuite personnalisee de fagon logldelle et graphique. La carte SIM 
2G (3) peut alors §tre detechee de la carte (2) pour 8tre utilisee. 

Cest un objet de {Invention de-permetb-e une r^uction de coOts. 

25 

Selon un aspect de llnventlon, un objet portable comprend un premier 
support electronique dinformatlon, l'objet portebie ^tant caracterise en ce 
quil comprend un deuxl^me support Electronique dinformatlon. 



2 

L'objet portable peut etre en particulier une carte ayant le format cTune carte 
a puce tel que deflni dans la norme ISO 7816. Les supports electronique 
dlnformatlon peuvent etre en particulier des cartes SIM 2G. AInsi plusieurs 
5 cartes SIM 2G peuvent Stre fabriquees a partir d'une merae carte. Ceci 
permet d'economlser de la matiere. En outre, le fait d'avoir plusieurs supports 
6lectronlque dlnformatlon sur une mSme carte permet que les machines 
foncHonnent h des cadences plus ^levees lors des differentes 6tapes de 
fabrication. Llnvention penfnet done de r6dulre les coQts de fabrication. 

10 

A la lumiire de la figure 2, afin de mieux comprendre llnvention, nous nous 
proposons de d6crire un mode particulier de realisation de llnvention. 

15 Dans une etape dimpression IMP, une carte (1), de preference vlerge au 
depart^ est avantageusement imprim^e, par exemple d'un visuel publicitaire, 
afin d'obtenir une carte imprimee. Avantageusement la carte (1) est un 
parallelepipede rectangle ayant le format d'une carte h puce tel que d^fini 
dans la norme ISO 7816. - ^ - - ' 

20 

Dans une etape de creation de cavites FRA, quatre cavlt6s (2) sont o^ees 
dans la carte imprimee. Les cavites sont aees, par exemple, par fraisage. 
Avantageusement, une cavite comprend deux sous cavites ; a savoir une 
premiere sous cavite fonnant ce qui est couramment appeie un « trottoir de 
25 collage » et une seconde sous cavite pour permettre de loger la partle d'un 
module qui est enrobe d'une resine protectrice. 

Dans une etape d'encartage ENCAR, des modules (3) sont decoupes dans 
une bande de modules pour Stre inseres dans les cavites de la carte 
30 imprimee. Une carte encartee est ainsi obtenue. 
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Dans une ^pe de personnalisation PERSO, la carte encartee est 
personnalisee. L'etape de personnalisation comprend : 

- une sous ^tape de personnalisation logicielle dans laquelle les circuits 



- une sous etape de personnalisation graphique dans laquelle les zones 
correspondant aux corps supports des fiiturs cartes SIM 2G sent 
personnalls^ grapbiq.uement..Bar exempje un num^ didentification. 
personnel (en anglais : PerK>nal Identification Number ou PIN) peut 



Dans une etape de predecoupe PRED, la carte peut Stre avantageusement 
munie d'une ligne de predecoupe. Cette ligne de predecoupe permettra 
ulterieurement de decouper les cartes SIM 2G au format d'une carte USIM 



Dans une dape de decoupe DEC, quatre cartes SIM 2G sont decoupees dans 
la carte (1). 

20 Dans une etape de verification VER, I'ordre des cartes SIM 2G personnaiis^ 
est vM4. En effet, une fois personnalis6es, les cartes SIM 2G doh/ent Stre 
livre^ au dient dans I'ordre et sans trous dans la num^rotation. 

Dans une ^pe d'emballage EMB, chaque carte SIM 2G est mise dans un 
25 encart qui lui est assod^e. Mns] le client regoit non plus une carte SIM 2G 
ins^r^ dans une carte au format ISO 7816, mais plut6t une carte SIM 2G 
assodee h un encart. 
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Integra des modules sont programmes ; et 
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@tre lm|Xlm6. 



IS 3G. 
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La description ci-dessus illustre un objet portable comprenant un premier 
support ^lectronique dinformation, I'objet portable 6tant caract^rise en ce 
qull comprend un deuxifeme support electronique deformation. 

La description du mode de realisation partlcuUer de realisation illustre plus 
que limite llnvention. II est evident que de nombreuses alternatives existent. 
Dans ce contexte, les remarques suivantes sont faltes. 

Dans la description ci-dessus. I'objet portable ^it une carte ayant le format 
d-une carte h puce tel que defini dans la norme ISO 7816. Llnvention 
conceme tout autre objet portable ayant des dimensions differentes et une 
forme differente. 

Dans retepe de fraisage FRA, des cavites sont fraisees. D'autres techniques 
15 que celle du fraisage peuvent Stre utilisdes. Les cavit^ peuvent Stre 
notamment obtenues par moulage. 

- Eh outre, dans le mode de realisation ciKlessus, une carte (1) comprend 
quatre cartes SIM 2G. Plus generalement elle concerne des cartes 
20 comprenant au moins deux cartes SIM 2G 

Notons que dans la description ci-dessus, les cartes SIM 2G sont dlsposees 
sur une m§me face de la carte (1). Mais les cartes SIM 2G poun^ient %Xre 
situees sur les deux faces de la carte (1). Avantageusement une carte (1) 
pourralt comprendre deux cartes SIM 2G dlsposees sur cheque face de la 
carte (1) et en opposition. Ceci pemnettralt de llmiter les modifications 
machine tout en conservant la configuration standard. 
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L'etape de predecoupe PRED, permettant de predecouper les cartes SIM 2G 
au format d'une carte USIM 3G, peut avoir Heue avant l'etape de 
personnalisation. En outre cette etape est une option; elle n'est pas 
5 n^cessaire h Tinvention. 

Notons que dans la description d-dessus les supports electroniques 
dlnformatlon sont d^tachables de ia carte. jMais Hnvention conceme 
6galement des cartes comprenant des supports Electroniques dinformatlon 
10 qui ne sont pas detaciialsles. 
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1. Objet portable comprenant un premier support electronique 
dlnformation, I'objet portable etant caracterls^ en ce quil comprend 

5 un deuxleme support electronique dlnformation. 

2. ObJet portable sdon la revendicatlon 1, caract6ris6 en ce que le 
premier support Electronique dlnformation comprend un corps support 
dans lequel est insure un circuit int^re arrangd pour stocker et/ou 

10 trailer des donn^. 

3. Objet portable selon ia revendicatlon 1, caract^ris4 en ce que le 
premier support electronique dlnformation est detachable de i'objet 
portable. 

15 

4. Objet portable selon la revendicatlon 1, caracterise en ce que I'objet 
portable h la forme d'un parallEIEplp^de rectangle ayant le format 
d'une carte h puce tel que dSIni dans la norme ISO 7816; 

20 5. Objet portable selon la revendicatlon 2, caracterise en ce que le 
premier support electronique dlnformation est une carte SIM 2G. 

6. Objet portable selon la revendicatlon 5, caracterise en ce que la carte 
SIM 2G comprend une zone pred^coup^. 

25 

7. Mdthode de fabrication d'un objet portable caract6risee en ce qu'elie 
comprend une etape de creation de cavitSs, dans laquelle une 
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premiere cavlte et une deuxifeme cavlt6 sort cre& dans I'objet 
portable. 

8. M^thode seton la revendlcation 1. caracteris^e en ce qu'elle cxjmprend 
5 en outre une etape d'encartege dans laquelle des modules sont inseres 

dans la premiere cavite et dans la deuxieme cavite. 

9. Methode selon la revendlcation 7, caracterlsee en ce que les cavites 
sont cr^ par fraisage. 



10.M6thode selon la revendlcation 7, caracterlsee en ce que les cavites 
sont crees par mouiage. 
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Un objet portable comprend un premier support eledronique cnnformation. 
L'objet portable ^ carac±erlse en ce qui! comprend un deuxleme support 
S electronique dlnformation. 
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